Tiirkiye‘de bir illc “Ambalaj Miizesi” * Ekmek israfi “Taze Kutu” ile astlacak
* Plasiik posetlerin yasaklanmass degaya yapilabilecek en btk kotdkidin
* Plastik enjeksiyonun gelecegine yolculuk « Flastils sekiérinde sogufma
ihtiyaglar; ve ¢ézlim énerileri
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IPM 25. Yilimi Kutluyor

uyil diizenlenen Milano Plastik 2012
fuarinda IPM 25, Yilini kutlamasini
gergeklestirdi.

3 kisinin ortaklasa kurdugu plastik profil
ve boru ekstriisyonu igin otomatik &n
dlizenek makineleri Greten IPM, 1987
yilindan bu yana ok yol kat etti.

Bu uzun yillar boyunca, IPM'in sektére
getirdigi uzunlugu 0,5'den 6 metreye
bulan yuksek tretim kapasiteli modern
MULTISOCKET muflama, es zamanli
muflama ve conta ekleme RS RIEBER
SYSTEM, otomatik muflama, ¢ift
ekstriisyon hatlan icin paketleyici ve
birgok yenilik ve bulusu boru dinyasinin
hizmetine sunmustur,

Ozellikle yenilik¢i inline (patentli) PE ve
PP korige borularin muflamasi icin INJ
makinelerinin Grin yelpazesi i¢indedir,
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Su anda bu drUnler igerisindeki
BAS500 INJ'den devasa BA1200 INJ'ye
kadar tim makineler Gretimdedir.
Fuar sirrasinda ebatlarindan dolay
sergilenemeyen bu devasa makina
Mayis ayinin 5'inde IPM'in dizenlemis
oldugu OPEN HOUSE 'da tim
msterilerine kendi Uretim tesislerinde
IPM‘in 25. yil ¢alisma wili kutlamalar
sirasinda misafirlerine sergilenmistir.

Bu makine, bugtne kadar bu oélciler
icin Gretilmis en biyik korige muf
makinesidir, kesme Unitesi ile birlikte
Tiurkiye pazarinda nihai  sahibine
ulagsacaktir. Bu makine dig capi
315'den 1200 mm'ye kadar muflama
yapilabilmektedir.

IPM'in  Plast  Milan'da  sergilemis
oldugu polipropilan borular igin
yenilikgi  muflama  makinesi, yeni




yazilimi, uzunlugu 500mm olan
borular icin timulyle otomatik
paketleme sistemiyle badlantisi
olan BA 200 PP sergilenmistir.
Aslinda bu tip borular ve muflama
makinelerinin  yliksek  {retim
kapasitesi dustnuldtiginde;
ornedin  toplama,  otomatik
paketleme ve blylk bir depoya
tasinmasi (980 adet muflanmis
boru/saat, her bir muflama sistemi
icin 50x1,8 mm ebatlarinda) glin
gegtikge hat sonrasinin yonetimi
daha da buyik dnem ve gereklilik
arz etmektedir. Fakat bu borular
icin, tamamen otomatik bir
bicimde  Uretilen(yardim  veya
bir insan gdzlnlin denetimi
olmadan) paketlenmektedir bu
nedenle otomatik sistemlerde
kalite kontrolii(otomatik olarak
yerlestirilen contanin konumunun
dogrulugu) ok o6nemli olmakta
ve her Uretilen muflamanin yalitim
kontroll yapiimalidir.

Fuarda, IPM ayrica (kendi patentli
Grtn() her bir borunun otomatik
olarak  paketlenmeden  &nce
test edildigini ve sadece testten
gecenlerin otomatik paketlemeye
aktanldigini sergilemistir.

Borusektoriiicinde Gretim donglst
icerisinde  bulunan calisan isci
cogunlugu ve giderek artan Avrupa
cevresindeki ihtiyaclar bizleri bu
yéne dogru  sUriiklemektedir.
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Bu tUr musterilere, IPM mlsteri
odakli c¢oziimler sunmakta ve
RMT robotlarinin  borular igin
taginmasl ve paketlenmesi igin
kullanimini hedeflemektedir.
Bircok (lke boru paketlemesi
icin otomatik paketleme sistemi
istemektedir (Her bir paketin boru
miktari ve misterinin istegine gére
dizenlenebilen paket icerisindeki
boru adedi).

Her durumda ekstrisyon hattinda
calisan tam otomatik isletmeler
yapmak zorundayiz(bazen
yukarnda belirtilmis olan
teknolojilerin  hepsinin  tek bir
arada vyaplimasinda gerekebilir)
ve 3000 mm’'ye kadar 150mm
uzunluguna sahip 1500 boru /saat
kadar paket edebiliyoruz. Dahasl
farkll uzunlukta olan borular elle
siralamak ve ayn(karsit pozisyona
« sahip  muflanmis
borular)  olarak
paketlemek
ayni  ekstrliisyon
hattinda
retimlerde
muimkinddar.

Milano'daki
fuarda, yeni nesil
| muflama makinesi

olan BA200 RS-RIEBER SYSTEM
(160 mm PVC boru Uretimiyle)
tanitildi ve firmlarda bulunan kisa
dalga finnlar sayesinde yUksek cikis
kapasitesine ulasildi. Yuksek verim
ve enerji performansinin yaninda,
islenecek olan boruya dogrudan
ve dinamik sicaklik kontroll
sonucu olarak daha distk enerji
kullanimi ve daha iyi bir nifuz
gergeklestirmektedir. Ayrica
ekstrlisyon hatti baslamadan 6nce
firmlarl 1sitmaya gerek olmamasi
da yeni 6zellikler arasindadir.

Ozellikle dikkat edilmesi gereken
makinenin ergonomisinin  yani
sira kolay ve erisilebilir bir conta
magazini  tasarlanmigtir.  Bu
magazin sadece iyi bir calisma
anatomisi  saglamasinin  yaninda
ayrica  ¢alisanlann  herhangi
bir sekilde risk almasina gerek
almadan veya mevcut calisan
sistemi  durdurmasina  gerekli
olmadan tekrar doldurmasina izin
verir.

Son olarak, tagima hattina alimi
icin gtvenilirlik ve hassasiyet ve her
bir contanin muflama mandreline
herhangi bir hasara yol agmadan
yerlestiriimesi  dikkat  edilmesi
gereken bir noktadhr.
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